. Bedlenungsanleltung'

- SATAMC 76

MC 76/B

. A = FlieRbecher -
B = Luftdise
C = Stopfbiichse fiir Farbnadel
D = Abzugsbiigel

MC 76/HV E = Stopfbiichse fiir Luftkolben

. F = LuftanschluB R 1/4" a
G = Materialmengen- Regullerung
H = Hangebecher HV - , : -
Typ SATAMC 76

ab Seriennummer 40.001

Allgemeines

Die SATA MC 76 ist cine umverselle und handliche Farbsprltzplstole mit verstellbarem Rund Breltstrahl die sich ausge-
zeichnet fiir kleinere und mittlere Lackier- und Spritzarbeiten eignet. Aufgrund der konstruktiven Merkmale liefert diese
Sprltzplstole auch beim Einsatz von Luftquellen mit relativ geringer Leistung beste Spritzergebnisse.

Der Pnstolenkorper ist aus Alu geschmledet und rot eloxuert

Die SATA MC 76 wird wahlweise fir FlieR- oder Hanhgebecher geliefert. Jede Pistole kann leicht umgebaut werden wobe| :
die Sechskant- VerschluBschraube nur auf die gegenuberhegende Sejte geschraubt wird.



Lieferumfang und technische baten

Spritzpistole SATA MC 76 mit Disensatz 1,2 mm fiir FlieRbecher, oder 1,5 mm Hangebecher.

Entweder Modell B mit FlieBbecher 0,5 | Alu, 540 gr.
oder Modell ““HV"" mit Hangebecher 11-Alu, 940 gr

Un’iversalpistolénschIiissel und Betriebsanleitung.

Luftverbrauch bei Dauerabzug und ca. 2—3,5 bar Betriebsdruck ca. 90—200 I|/min. (Rund- bzw. Breitstrahl und Diisen-
weite 1,2 mm). Fiir Kompressoren mit geringer Luftleistung ist ein Spardiisensatz (Disenweite 1,1 SP) lieferbar. Der
Luftverbrauch betragt bei Breitstrahl und Betriebsdruck 1,6 — 2,5 bar ca. 50—100 I/min. _

Folgende: Diisenweiten sind erhaltlich (Disensatze): 08; 1,0; 1,1 SP {Spardisensatz); 1,2; 15; 2,0 mm.

Bedienung , . ‘ |
1. Inbetriebnahme : ' \

Farb- und Luftdiise fest anziehen:. Die Luftdiise “B'* muR so ausgerichtet sein, daR die eingestempelte Zahl von
vorn gradlinig und oben sichtbar ist. Uberpriifen, ob Stopfbiichsen C und E fest angeschraubt sind. Darauf achten,
- daf Farbnadel und Luftkolben beim Betétigen des Abzugsbiigels D nicht klemmen. FlieRbecher A bzw. Hangetopf H
fest anschrauben. LuftanschluR F montieren. Vor der Montage sollte der Luftschlauch ausgeblasen werden,
Pistole mit Losungsmittel durchspiilen, da diese vor Versand eingefettet wird,
Zur Montage ausschlieRlich beiliegenden Universalschliissel verwenden.

2. Einstellung des Farbstrahls .
~ a) Anpassung der Spritzpistole an Viskositat, Spritzgut und Objekt durch

O Auswahl der Diisenweite :
O Begrenzung des Nadelabhubs mittels Materialmengen-Regulierung *'G*’
O Wahl des richtigen Zerstdubungsluftdrucks

(in der Regel 1,5 — 3 bar)

b) Anpassung der Strahlform , (o] : @
Mit der SATA MC 76 kann wahlweise ) E ﬂ
mit Rund- oder Breitstrahl gearbeitet
werden. Die Strahlform 13Rt sich durch 6
entsprechende Stellung der Luftdise =

"B" wie folgt verandern: Breitstrahl senkrecht

Breitstrahi waagerecht Rundstrahl

3. Wechsel des Diisensatzes

Beim Wechsel auf eine andere Diisenweite ist stets der komplette Diisensatz, bestehend- aus Farbdise, Luftdiise und
Farbnadel, auszuwechseln. Die Teile werden als Einheit geliefert.

An der gereinigten Pistole zunichst Regulierschraube G ausschrauben. Abzugsbiigel D durchziehen und Farbnadel
nach hinten herausziehen. Luftdise B abschrauben und. Farbdise mit Universaischliissel I6sen (keine Zange ver-
wenden). Pistole hierzu fest auflegen, um Beschadigungen des Diisensatzes zu vermeiden. ]

Einbau des Diisensatzes in umgekehrter.Reihenfolge. Stopfbiichse C anziehen (siehe Punkt 11 1).

4. Umbau ;lon FlieBbecher- auf Hangetopfpistole

‘Verschlufsscjhraube (17 863) in Offnung fiir FlieBbecher einsetzen, Zwischenstiick (17 855} in Pistolenkdrper
einschrauben, Hangebecher an Zwischenstiick anschlieRen.

5. Reinigung und Wartung

O Pistole mit Verdiinnung durchsplen; nie Pistole ganz in Verdinnung legen.

O Lufidise mit Pinsel oder Biirste reinigen.

O Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit harten Gegenstanden reinigen; Holzstibchen verwenden, die geringste
Beschadigung beeinfluRt das Spritzbild. :

O Packungen nach Reinigung der Pistole leicht eindlen.

O Disensatz von Zeit zu Zeit ganz ausbauen und alte. Farbreste entfernen.

I1l. Zubehor

FlieRbecher 0/839 Kleinst- 0/845 PreRluft-

1/4 itr., 1/2 Itr., Wasserabschei- mikrometer zur

3/4Itr., 1 Itr., der in Verbin- Anpassung der

J,6 Itr. Kunst- dung mit Mem- Spritzluft an

stoff brankompresso- Material und

; ren bzw. langen Objekt"
Schiauchlei-

tungen bestens
bewahrt.
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Mégliche Funktionsstérungen

Storung

Ursache

Abhilfe

1.. Pistole tropft

2. Farbe tritt an Farbnadel — Stopf- .
. -biichse aus

3. Luftkolben klemmt bzw. kommt
nur langsam '

4. Luftstrdomt am Luftkolben aus

5. Spritzbild sicheiférmig

6. Strahl tropfenférmig oder oval

7. Strah)spaltung
{Schwalbenschwanz)

8. Materialauftrag in der Mitte |
zu stark

9. Strahl flattert

-

10. Materiai sprudeit oder
"kocht” im Farbbecher

Farbnadel nicht an'gezbgen,
Fremdkdérper in der Farbdiise verhin-
dert Abdichtung

Stopfbﬁchse zu schwach angezogen,
Stopfblichsenpackung
defekt oder verloren

Stopfbiichse zu stark angezogen
oder Feder defekt '

verschlissene oder fehlende Pac?kung,
Stopfbiichse zu schwach angezogen

Hornbohrung vérstopft

Verschmutzung des Farbdiisenzipf-
chens oder des Luftkreises

zu hoher ZerSiébungsdruck,
nicht geniigend Material,
zu diinnes Material

zu viel Material,
zu dick eingestelites Material,

-zu wenig Zerstdubungsdruck

nicht gendigend Material

im Behalter, Fardlse nicht angezogen,
Stopfbiichse an Farbnadel nicht an-
gezogen, Farbdiisensitz verunreinigt

‘oder beschadigt.

Zerstaubungsluft gelangt (ber Farbkanal

in den Farbbecher. Farbdiise oder Farb-
nadel nicht geniigend angezogen. Luft-
dise nicht vollstandig aufgeschraubt,
Luftkreis verstopft oder Sitz defekt.

Farbnadel fest einschrauben,
Farbdise in Verdiinnung reini-
gen, oder neue Farbdiise ein-
setzen.

Stopfhiichse anziehen
bzw.
ersetzen.,

I6sen bzw. ersetzen

odlen oder auswechseln, Anzie-
hen der Stopfbiichse wie oben

in Verdiinnung einweichen, dann

mit SATA-Disenreinigungsnadel
reinigen '

Luftdise um 180° drehen.

" Bei gleichem Erscheinungsbild

Farbdijsenzépfchen und Luft-
kreis reinigen.

Zerstaubungsdruck reduzieren,
Korrektur mit Disenweite,
Materialmengen-Regulierung
zudrehen.

Materialzufuhr € reduzieren,
oder andere Disenweite, _
Material verdinnen, Zerstau-
bungsdruck erhohen.

Material nachfiillen,
Teile entsprechend anziehen,
Teile reinigen oder auswechsein.

Teile entsprechend anziehen,
reinigen oder ersetzen.

GeneralUberholung der Pistole auf Wunsch im Werk

RSTAITA

SATA-Farbspritztechnik GmbH - Postfach 880 - D-7140 Ludwigsburg - Telefon_ (07141)© 268515 - Telex 7264540

Technische Anderungen vorbehalten

b 1083-1-11



